智能制造产线项目建设
竞争性谈判邀请公告
湖南汽车工程职业大学（采购人名称）的智能制造产线项目建设 (项目名称)进行竞争性谈判采购，现采用发布公告方式，邀请符合资格条件的供应商提交证明材料参与资格审查活动。
[bookmark: _Toc110606572][bookmark: _Toc16639][bookmark: _Toc22657511][bookmark: _Toc31599]一、项目概况	
1、采购项目名称：智能制造产线项目建设
2、政府采购计划编号：(2026)430200000066-1
3、委托代理编号：HNZZ-ZFCG2026025 
[bookmark: _Toc22201056]4、采购项目预算：963300.00元  
   支持预付款，预付比例 / %        
5、本项目对应的中小企业划分标准所属行业：工业
6、合同定价方式：固定总价 固定单价 成本补偿 绩效激励
7、合同履行期限：合同签订，盖章生效后的壹个月内
8、本项目分阶段要求供应商提供以下保证：
[bookmark: _Toc19594]□ 投标保证金：采购项目预算的    %； 
履约保证金：中标金额的   %； 
预付款保证金：预付款的   %； 
质量保证金：合同金额的    %； 
二、采购需求
	包名称
	最高限价（元）
	标的名称
	简要技术要求
	数量
	标的预算（元）
	节能产品
	进口产品

	包1
	963300.00
	智能制造产线项目建设
	详见采购需求
	1
	963300.00
	□ 
	□ 


说明：
1.节能产品实行强制采购的，需提供国家认证机构出具的、处于有效期内的节能产品证书。
2.同意购买进口产品的，不限制满足采购需求的国内产品参与谈判。
[bookmark: _Toc107997940][bookmark: _Toc1004][bookmark: _Toc6786][bookmark: _Toc110606574][bookmark: _Toc22657513]三、采购项目需落实的政府采购政策
1、优先采购：节能产品、环境标志产品、两型产品享受加分或价格折扣。
2、支持中小企业：中小企业享受预留采购份额或价格折扣。
[bookmark: _Toc110606575][bookmark: _Toc7738][bookmark: _Toc10165]四、供应商的资格要求
1、满足《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定；
2、落实政府采购政策需满足的资格要求：
专门面向：中小企业  小微企业 监狱企业 福利性单位。
强制分包：大型企业应将采购份额的         %分包给中小企业。
3、 本项目的特定资格要求：
（1）本项目为专门面向中小企业采购，供应商应提供《中小企业声明函》和《湖南省政府采购供应商资格承诺函》，具体格式详见资格审查证明材料清单附件。（本项目所属行业为“工业”，其中投标人企业规模认定按照《中小企业划型标准规定》工信部联企业【2011】300号文执行）。
（2）要求供应商无不良信用记录，信用信息查询的查询渠道：“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）、中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）、对列入失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单、采购严重违法失信行为记录名单的供应商，应当拒绝其参与采购活动。
4、单位负责人为同一人或者存在直接控股、管理关系的不同供应商，不得参加同一合同项下的政府采购活动。
5、为本采购项目提供整体设计、规范编制或者项目管理、监理、检测等服务的，不得再参加此项目的其他采购活动。
6、列入失信被执行人、重大税收违法失信主体名单、政府采购严重违法失信行为记录名单的，拒绝其参与政府采购活动。
7、联合体响应。本次采购  不接受   (接受或不接受)联合体响应。接受联合体响应的，联合体应当具备下列条件：   /   。
[bookmark: _Toc10729][bookmark: _Toc22657514][bookmark: _Toc25219][bookmark: _Toc110606576]五、供应商应提交的资格证明材料及说明
1、供应商应按下列规定提供资格证明文件。
（1）法人或者其他组织的营业执照等主体资格证明文件，自然人的身份证明：供应商为法人的，应提交营业执照或法人登记证书的复印件；供应商为非法人组织的，应提交依法登记证书复印件；供应商为个体工商户的，应提交个体工商户营业执照复印件；供应商为自然人的，应提交自然人的身份证明复印件；
（2）湖南省政府采购供应商资格承诺函原件；
（3）符合特定资格条件证明材料复印件或者情况说明原件；
（4）符合采购项目供应商资格要求的其他证明材料：
联合体协议书（供应商为联合体形式的）；
分包承诺（执行强制分包的），格式自拟；
其他说明。
2、供应商为联合体形式的，除应提交联合协议(格式)外，参加联合体的各方均应提交上款资格证明材料。
3、供应商的资格证明文件均应为有效文件并加盖供应商单位公章，并按其规定签署。
[bookmark: _Toc110606577][bookmark: _Toc21952][bookmark: _Toc22657515][bookmark: _Toc12631]六、资格审查证明材料的递交
1、按本公告第五条规定提交的证明材料及说明应装订成册，一式三份。
2、资格审查证明材料的递交截止时间为2026年10月 10 日17时00分（北京时间），地点为株洲市天元区泰山路东帆国际大厦21楼2105-2106室。递交时间为2026年9月29日至2026年10月10日，每天上午9时00分至12时00分，下午14时30分至17时00分（节假日休息）逾期送达的，不予受理。
[bookmark: _Toc3740][bookmark: _Toc3759][bookmark: _Toc110606578][bookmark: _Toc22657516]七、资格审查方法及标准
1、采购人、采购代理机构按本公告第四、五条规定，对供应商提交的资格审查证明材料进行资格审查。
2、供应商提交的资格审查证明材料符合本公告第四、五条规定，采购人或谈判小组按照本公告第七条规定确定拟邀请参加谈判的供应商。
3、未通过资格审查的供应商，采购人、采购代理机构应当及时告知其未通过的原因。
[bookmark: _Toc110606579][bookmark: _Toc29465][bookmark: _Toc789]八、确定拟邀请供应商
1、采购人确定所有符合相应资格条件的供应商参加谈判，也可以由谈判小组从符合相应资格条件的供应商名单中确定不少于三家的供应商参加谈判。
2、采购人、采购代理机构向确定参加谈判的供应商发出谈判邀请，并发出谈判文件。
[bookmark: _Toc110606580][bookmark: _Toc3072][bookmark: _Toc676][bookmark: _Toc22657517]九、公告期限
1、本公告在中国湖南政府采购网（www.ccgp-hunan.gov.cn）发布。公告期限自本公告发布之日起3个工作日。
2、在其他媒体发布的邀请公告，公告内容以本公告为准。
[bookmark: _Toc7770][bookmark: _Toc110606581][bookmark: _Toc23727][bookmark: _Toc22657518]十、询问及质疑
1、供应商对政府采购活动事项如有疑问的，可以向采购人、采购代理机构提出询问。采购人、采购代理机构将在3个工作日内作出答复。
2、供应商认为谈判文件或本公告使自己的合法权益受到损害的，可以在收到谈判文件之日或本公告期限届满之日起7个工作日内，按《湖南省财政厅关于印发＜政府采购质疑答复和投诉处理操作规程＞》(湘财购〔2024〕67号)规定，以纸质书面形式向采购人、采购代理机构提出质疑。
[bookmark: _Toc35393804][bookmark: _Toc107997945][bookmark: _Toc62225410][bookmark: _Toc35393635][bookmark: _Toc110606582][bookmark: _Toc3326][bookmark: _Toc10787]十一、谈判说明
[bookmark: _Toc62225411][bookmark: _Toc35393636][bookmark: _Toc35393805][bookmark: _Toc28359095][bookmark: _Toc28359018][bookmark: _Toc107997947][bookmark: _Toc110606583][bookmark: _Toc9967]1、本公告选项：表示选择，表示未选择。
2、供应商参与政府采购活动，无需向采购人、代理机构、交易平台缴纳任何费用。
[bookmark: _Toc28725]十二、采购项目联系人姓名和电话
1、联系人姓名：匡丹
2、电话：0731-28781558
[bookmark: _Toc110606584][bookmark: _Toc3881][bookmark: _Toc107997948][bookmark: _Toc25269]十三、采购人、采购代理机构的名称、地址和联系方法
1、采购人信息
（1）名 称：湖南汽车工程职业大学
（2）地 址：株洲市云龙示范区智慧路79号 
（3）联系人：陈洁 
（4）邮 编：/
（5）电 话：0731-22111048
（6）电子邮箱：/
2、采购代理机构信息
（1）名 称：湖南中卓工程项目管理有限公司
（2）地 址：株洲市天元区泰山路东帆国际大厦21楼2105-2106室
（3）联系人：匡丹   李麟  曹立芝
（4）邮 编：412000 
（5）电 话：0731-28781558
（6）电子邮箱：/





附件一:
资格审查证明材料清单
  
项目名称：
政府采购编号：
	序号
	证明材料名称
	页码
	备注

	1
	资格审查证明材料清单
	
	

	2
	供应商资格声明
	
	

	3
	法定代表人身份证明
	
	

	4
	法定代表人授权书
	
	

	5
	企业法人营业执照
	
	营业执照为新证的，需要注明“三/五证合一”字样

	6
	特定资格条件证明材料
	湖南省政府采购供应商资格承诺函
	
	

	7
	
	中小企业声明函
	
	

	
	
	其他特定资格证明资料
	
	

	8
	信用查询记录截图
	
	“信用中国”网站和“中国政府采购网”网站

	9
	资格审查证明其它需要补充的资料
	
	如有

	本项目为纸质版标书，投标人公章不接受电子印章打印章以及电子签名，否则视为不合格。



投标人（盖单位章）：           
公司电话：                
公司电子邮箱：              
联系人：                        
联系电话                 
日 期：     年     月    日
 
 


附件二:  
供应商资格声明(格式)
致            (采购人、采购代理机构)：
按照《中华人民共和国政府采购法》及实施条例和         (项目名称)邀请函的规定，我单位郑重声明如下：
一、我单位是按照中华人民共和国法律规定登记注册的，注册地点为         ，全称为        ，统一社会信用代码为            ，法定代表人（单位负责人）为         ，具有独立承担民事责任的能力。
二、我单位具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度。
三、我单位依法进行纳税和社会保险申报并实际履行了义务。
四、我单位具有履行本项目采购合同所必需的设备和专业技术能力，并具有履行合同的良好记录。
五、我单位在参加采购项目政府采购活动前三年内，在经营活动中，未因违法经营受到刑事处罚或者责令停产停业、吊销许可证或者执照、较大数额罚款等行政处罚。其中较大数额罚款是指：达到处罚地行政处罚听证范围中“较大数额罚款”金额标准的；法律、法规、规章、国务院有关行政主管部门对“较大数额罚款”金额标准另有规定的，从其规定。
供应商在参加政府采购活动前3年内因违法经营被禁止在一定期限内参加政府采购活动，期限届满的，可以参加政府采购活动。
六、我单位具备法律、行政法规规定的其他条件。
七、与我单位存在“单位负责人为同一人或者存在直接控股、管理关系”的其他单位信息如下（如无，填写“无”）：
1、与我单位的法定代表人（单位负责人）为同一人的其他单位如下：               
2、我单位直接控股的其他单位如下：               
3、与我单位存在管理关系的其他单位如下：               
八、我单位不属于为本项目提供整体设计、规范编制或者项目管理、监理、检测等服务的供应商。
九、我单位无以下不良信用记录情形：
1、在“信用中国”网站被列入失信被执行人和重大税收违法案件当事人名单；
2、在“中国政府采购网”网站被列入政府采购严重违法失信行为记录名单；
3、不符合《政府采购法》第二十二条规定的条件。
我单位保证上述声明的事项都是真实的，如有虚假，我单位愿意承担相应的法律责任，并承担因此所造成的一切损失。
注：第三条“良好的商业信誉”是指供应商经营状况良好，无本资格声明第九条情形。
 
供应商名称（盖单位公章）：             
法定代表人（单位负责人）或委托代理人：       （签字或印章）
日期：       年      月      日

附件3-1:
 法定代表人身份证明或委托代理人授权委托书

说明：法定代表人（单位负责人）递交资格审查证明材料的须提供法定代表人（单位负责人）身份证明（原件）（委托代理人递交资格审查证明材料的须提供授权委托书并附法定代表人（单位负责人）身份证明）（被授权委托人身份证原件），未按要求提供的，审查结果为不合格。


附件3-1：
法定代表人身份证明 

供应商名称：                   
注册号：                  
注册地址：                                    
成立时间：        年      月     日
经营期限：                  
经营范围：主营：               ；兼营：              
姓名：          性别：       年龄：          系      （供应商名称）的法定代表人。
特此证明。
附：法定代表人身份证复印件






供应商名称（盖单位章）：
日期：        年        月        日      



附件3-2：
授权委托书 

本人          （姓名、职务）系                           （供应商名称）的法定代表人，现授权          （姓名、职务）为我方代理人。代理人根据授权，以我方名义：(1)签署、澄清、补正、修改、撤回、提交                     （项目名称、政府采购编号）资格审查证明材料和处理有关事宜，其法律后果由我方承担。
委托期限：                                      。
代理人无转委托权。
本授权书于      年    月    日签字生效，特此声明。
附：委托代理人身份证复印件及法定代表人身份证明 






供应商（盖单位章）：                    
法定代表人（签字）：                     
委托代理人（签字）：                     
日期：         年      月       日



附件四：
参加政府采购活动前三年内在经营活动
中没有重大违法记录的书面声明

致              (采购代理机构)：

我单位            （承诺期）            在经营活动中没有政府采购法第二十二条第一款第（五）项所称重大违法记录，包括：
（一）我单位或者其法定代表人、董事、监事、高级管理人员因经营活动中的违法行为受到行政处罚，因违法经营受到刑事处罚或者责令停产停业、吊销许可证或者执照、较大数额罚款等行政处罚；
（二）我单位或者其法定代表人、董事、监事、高级管理人员因经营活动中的违法行为受到刑事处罚。
特此声明！

供应商名称（盖单位章）：               
法定代表人（签字）：                  
日期：       年    月    日




说明：《参加政府采购活动前三年内在经营活动中没有重大违法记录的书面声明》的“承诺期”填写：如果公司成立不足三年的，填写“自      年    月    日成立以来”（成立日期以营业执照为准）；如果公司成立三年及三年以上的，填写：“在参加采购活动前三年内”。
 
湖南省政府采购供应商资格承诺函


本公司独立承担民事责任、具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度、依法缴纳税收和社会保障资金,在前三年的经营活动中无重大违法记录,未列入严重失信行为名单,符合政 府采购供应商的基本资格要求。
按照《政府采购促进中小企业发展管理办法》(财库〔2020〕46号),本公司企业规模为:
 大型□      中型□     小型□     微型□；

□本公司自愿入驻湖南省政府采购电子卖场,遵守《湖南省政府采购电子卖场管理办法》(湘财购〔2019〕27号),如 违反承诺,同意金融机构将增信保证划缴国库(非电子卖场采购活动项目不需勾选)。


公司(单位)名称(盖章)

        年     月     日


机构代码：         注册登记机构：          日期：       有效期：           
注册资本：         地 址：          经济行业：          经济性质：        

法定代表人(负责人)姓名(签字)：
身份证号：
手机号:

授权代表人姓名(签字)：
身份证号：
手机号:

中小企业声明函
(不满足以下条件的无需填写)
本公司（联合体）郑重声明，根据《政府采购促进中小企业发展管理办法》（财库﹝2020﹞46 号）的规定，本公司（联合体）参加（单位名称）的（项目名称）采购活动，提供的货物全部由符合政策要求的中小企业制造。相关企业（含联合体中的中小企业、签订分包意向协议的中小企业）的具体情况如下： 
1. （标的名称或设备清单名称）     ，属于  （采购文件中明确的所属行业） 行业；制造商为（企业名称），从业人员      人，营业收入为       万元，资产总额为       万元，属于（中型企业、小型企业、微型企业）； 
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……
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采购需求
一、招标信息
湖南汽车工程职业大学智能制造产线项目建设采购招标。
二、预算及上限值
预算：96.33万元。
三、完成时间
合同签订，盖章生效后的壹个月内。
四、付款
（1）合同签订后，所有设备送至指定地点，经查验型号、数量等设备全部到位，设备完整组装，经采购人预验收通过后，支付合同金额40%的货款；
（2）按合同要求正常交付使用，验收合格，支付至合同金额的95%；
（3）项目正常运行壹年。期满后由双方进行核实和结算，对核实和结算无异议后，于核实和结算完成之日起的十五日内支付。
五、设备清单及规格参数
（一）设备清单
	序号
	名称
	技术要求
（参数要求）
	数量
	单位

	1
	斜床身数控车床
	见附件
	1
	台

	2
	在线检测装置
	见附件
	1
	套

	3
	气液增压平口钳
	见附件
	1
	套

	4
	工业机器人
	见附件
	1
	套

	5
	机器人第七轴导轨
	见附件
	1
	套

	6
	机器人夹具
	见附件
	1
	套

	7
	机器人快换夹具工作台
	见附件
	1
	套

	8
	数字化立体料仓
	见附件
	1
	套

	9
	可视化系统及显示终端
	见附件
	1
	套

	10
	中央电气控制系统
	见附件
	1
	套

	11
	安全防护系统
	见附件
	1
	套

	12
	编程和设计工位计算机
	见附件
	2
	台

	13
	MES管控系统（含部署计算机）
	见附件
	1
	套

	14
	智能产线云数控系统
	见附件
	1
	套

	15
	虚拟示教编程系统
	见附件
	1
	套




（二）规格参数
	序号
	设备名称
	详细技术参数
	数量

	1
	斜床身数控车床
	1.身上最大回转直径：≥Ф420mm
2.板上最大回转直径：≥Ф250mm
3.标准车削直径：≥Ф210mm
4.最大切削直径：（盘类）：≥Ф320mm（轴类）：≥Ф250mm
5.最大切削长度：≥350mm
6.最大承重：盘类件：≥100kg轴类件：≥200kg
7.中心高（距床脚底面）：950mm
8.导轨形式：滚动导轨
9.主轴端部型式及代号：A2-6
10.主轴前端孔锥度：Ф70，1：20
11.主轴孔直径：≥Ф62mm
12.最大通过棒料直径：≥Ф50mm
13.主轴转速范围（A2-6头）：50～3000r/min
14.主轴最大输出扭矩：≥105Nm
15.主轴转速级数：伺服无级
16.主电机输出功率：连续额定值≥7.5kW
17.标准卡盘直径：8″中空液压卡盘inch
18.X轴快移速度：≥24m/min
19.Z轴快移速度：≥24m/min
20.X轴行程：≥210mm
21.Z轴行程：≥400mm
22.尾座套筒直径：≥Ф55mm
23.尾座套筒行程：≥60mm
24.尾座主轴锥孔锥度：莫氏M4
25.总重：≥3300kg
26.长×宽×高：≥2850×1650×1850mm
	1台

	2
	在线检测装置
	1、测针触发方向：±X,±Y,+Z
2、测针任意单向触发重复（2σ）精度≤1μm
3、测针各向触发保护行程：XY±15°,Z+5mm
4、测针各向触发力：XY平面1.0N，Z向6.0N
5、测针任意单向触发重复（2σ）精度≤1μm
6、防护等级：IP68
7、自动开启，关闭。高低功率转换功能
8、含有测头中空保护主轴功能
	1套

	3
	气液增压平口钳
	1、工作原理：气液增压
2、气源压力：0.5～0.7MPa
3、最大夹紧力（可调）：≥5000KgF
4、钳口形式：V型
5、夹持直径范围：Φ55-Φ70mm
	1套

	4
	工业机器人
	（一）机器人本体：
1)动作类型：多关节型；控制轴数≥6轴；
2)最大活动半径：≥1700mm；
3)手部最大负载（第6轴）：≥20KG
4)机器人重量≥265kg；
5)机器人安装尺寸≥370 x 370mm
6)驱动方式：交流伺服驱动；
7)重复定位精度：不低于±0.05mm；
8)轴运动：轴动作范围
J1回转轴≥+170°～-170°
J2立臂轴≥+160°～-80°
J3横臂轴≥+76°～-112°
J4腕轴≥+ 180°～-180°
J5腕摆轴≥+ 138°～-138°
J6腕转轴≥+ 360°～-360°
9)轴运动速度：
J1回转轴≥175°/s
J2立臂轴≥175°/s
J3横臂轴≥180°/s
J4腕轴≥330°/s
J5腕摆轴≥330°/s
J6腕转轴≥450°/s
10)最大扭矩：
J4腕轴≥40Nm
J5腕摆轴≥50Nm
J6腕转轴≥22Nm
11)控制轴数量：6
12)手动操作速度≥5段可调
13)J1，J2，J3减速器采用：RV减速器
14)记忆容量≥256MB；
（二）工业机器人控制器
1）配套基于现场总线的国产控制系统，控制器、驱动器等核心部件国产化；
2）具备内部软PLC功能，是整线方案应用集成的逻辑控制变得更灵活；
3）机器人现场总线；具有高速实时特性，突破带宽与实时性的矛盾，兼顾通讯速率和实时控制的特点，解决不同模块间数据实时交互问题；
▲4）嵌入式机器人控制器：基于ARM+DSP+FPGA硬件结构，可支持到10轴，运算速度达到 500MIPS,具有高速运动控制现场总线、以太网、CAN以及 DeviceNet 任一接口，可实现连续轨迹示教和在线示教，具备远程监控和诊断功能；（需提供以上功能参数的彩页作为证明材料）
（三）工业机器人示教器
1)示教盒显示屏:尺寸≤6.5寸彩色液晶
▲2)示教盒按键数量不少于54个，包含小键盘数字键0－9，X/Y/Z等常用编程指令按键，方便操作。（需提供以上功能参数的彩页作为证明材料）
3)显示分辨率：≥640*480像素；
4)显示颜色：≥32位真彩；
5)手动操作速度≥5段可调
	1套

	5
	机器人第七轴导轨
	1.参考规格：L5000*W1000*H320，单位mm，型钢焊接结构；
2.控制方式：七轴同时联动控制；
3.传动方式：齿轮齿条；
4.驱动方式：伺服电机；
5.导轨精度：7级；
6.结构配备以下组成部分：
（1）伺服动力源：工业机器人自带第七轴电机和高精密行星减速机提供驱动，由工业机器人控制系统联动控制；
（2）齿轮-齿条传动；
（3）直线导轨；
（4）坦克链：将工业机器人动力线、编码器线、信号线等集中保护；
（5）防护罩：工业机器人安装滑板等，维保人员可直接踩踏。
7.导轨总长度：≥5m；
8.最快行走速度：≥0.5m/s；
9.机器人滑板承重：≥500kg；
10.重复定位精度：≤±0.2mm；
11.导轨有效行程约≥：3800mm。
	1套

	6
	机器人夹具
	1.结构形式：
（1）手爪采用机器人工具快换夹持系统，由1套机器人侧快换装置和3套工具侧快换手爪组成，实现三种机器人手爪的快速更换；
（2）机器人侧快换装置具备握紧、松开、有无料检测功能；
（3）每套工具侧快换手爪配置有料无料传感器。
2.光电开关：
（1）传感器类型：扩散反射型（检测手爪有无抓取工件）；
（2)检测距离：200mm；
(3)连接方式：导线引出型；电源电压DC12～30V包括脉动（p-p）10%；控制输出集电极开路输出型（NPN/PNP输出因型号而异）；
(4)响应时间动作、复位时间≤0.5ms；
(5)保护结构IEC标准IP67。
3.RFID系统
（1）无线协议：ISO-15693；
（3）工作频率：≥13.56MHZ	；
（4）输出功率：≥23dBm；
（5）无线速率：≥26.5kbit/s；
（6）读写距离：≥140mm；
（7）通讯接口：RS422（连接到CPU通讯模块）；
（8）通讯速率：19200bit/s57600bit/s115200bit/s；
（9）外形尺寸≥直径75*75*41mm；
（10）重量≥250g；
（11）外壳材料：塑料PA12；
（12）颜色：灰色；
（13）固定类型：螺母固定。
	1套

	7
	机器人快换夹具工作台
	1.快换夹具工作台
（1）快换夹具工作台安装靠近料仓侧并与料仓底板固定；
（2）快换夹具工作台满足3款手爪的放置功能，每个位置配置手爪放置到位检测传感器；
（3）快换夹具工作台配置底板立于料仓底板上，不与地面固定。
2.零点定位夹具
（1）参考规格：100*100*73mm；
（2）材料：优质铬钢57-60hrc；
（3）使用压力：≥6公斤，带吹气清洁功能；
（4）锁紧力：≥10000N。
	1套

	8
	数字化立体料仓
	一：功能描述
带有安全防护外罩及安全门；
立体仓库的操作面板配备急停开关、解锁许可、门锁解除、运行等按钮；
每个仓位设置传感器（检测工件的有无）和状态指示灯（五种颜色分别描述毛坯、车床加工完成、加工中心加工完成、合格、不合格五种状态）；
采用485数据通讯；
二、技术指标
1.结构形式：5层6列共30个仓位；
2.指示灯：五色状态指示灯；
3.传感器：
连接方式：导线引出型；
光源（发光波长）：红色发光二极管（≥680nm）；
电源电压：DC12～24V±10％脉动（p-p）10％以下；
保护电路：电源反向连接保护、输出短路；
保护、防止相互干扰功能；
应答时间：动作•回复：各5ms以下；
耐压：AC1000V，50/60Hz1min；
保护结构：IEC规格IP67；
显示灯：动作显示灯（橙色）稳定显示灯（绿色）；
4.安全门：配安全感应器；
5.参考尺寸：1100mm*350mm*1600mm。
	1套

	9
	可视化系统及显示终端
	1、总控系统端：≥55英寸
2、显示终端：≥40英寸
3、加工过程显示终端：≥40英寸
	1套

	10
	中央电气控制系统
	中央控制器具有PLC功能、8通道多轴运动控制功能及通信功能于一体，采用控制总线实现对伺服单元和I/O单元的实时控制，通过设备总线实现与数控系统、机器人控制器等设备间的实时数据交换，既可独立控制自动化设备、自动线，又可作为主控制器用于由数控机床、机器人组成的自动生产线，还可接入工厂局域网，支持远程设备监控、工艺管理，真正实现生产自动化与信息化的融合。中央控制器在本套智能制造单元除了管理各执行设备外，还充当立体料仓桁架机器人的控制系统，并管理整个立体料仓，发挥多通道多轴运动控制功能。
最多可控制4通道16个伺服轴运动控制，各通道运动程序并行执行。
丰富的PLC指令集，支持梯形图编程。PLC最小扫描周期4ms，I/O单元灵活配置。
采用控制总线和设备总线，构建柔性控制系统。
支持以太网TCP/IP协议，可实现远程设备配置、工艺管理和生产过程监控。
性能特点：
1.中央控制系统包含PLC电气控制及I/O通讯系统，主要负责周边设备及机器人控制，实现智能制造单元的流程和逻辑总控。
2.元件配置要求：
（1）主控PLC，并配有ModbusTC/IP通信模块；
（2）配有≥16口工业交换机；
（3）外部配线接口必须采用航空插头；
（4）包含无线路由器。
	1套

	11
	安全防护系统
	1.表面处理：表面黄色烤漆；
2.配套感应开关；
3.尺寸：高1.2m，总长约10m（配围栏门）
4.应设置安全围栏及带工业标准安全插销的安全门，用来防止出现工业机器人在自动运动过程中由于人员意外闯入而造成的安全事故。自动线外围防护设计人员出入的安全门，配备安全开关，安全门打开时，除CNC外的所有设备处于下电状态。
	1套

	12
	编程和设计工位计算机
	1、处理器：≥i5
2、内存≥8GB
3、硬盘≥1T
4、显卡：独立显卡，显存≥2GB
5、系统：Win7/win1064位专业版
6、显示器≥21.5寸
7、含配套桌椅
	2台

	13
	MES管控系统（含部署计算机）
	一、智能制造控制系统模块
(一)基础信息:
1.MES系统具备一键安装功能，使用可执行的exe文件可进行完整的MES系统安装，加密狗可安装在与主机同一局域网及同一网段的任意电脑上，并通过网络进行识别；
▲2.MES系统在与主机同一局域网及同一网段的任意电脑上可以使用Microsoft Edage或Google chrome浏览器通过输入系统地址的方式打开MES系统主界面，主界面包含标准的工艺设计、排程管理、设备管理、测量与刀补、生产统计及系统设置六个模块；（需提供软件功能截图作为证明材料）
▲3.系统为B/S架构，支持用户账号、密码基础信息设置；可对不同用户进行操作权限的设置，根据不同角色定义系统的操作权限；（需提供软件功能截图作为证明材料）
4.系统使用开源的mysql数据库，利于后续的维护和升级；
5.系统支持至少4种控制系统的设备连接，并能在设置页面中选择加工设备如加工中心、数控车床的控制器类型，设备IP地址的设置； 
(二)系统功能要求
1、工艺设计模块功能及参数要求
1.1 EBOM管理
▲1）将根据NX软件内整体设计的装配结构3D档案，生成设计BOM，在NX软件界面内提交BOM，MES自动接收设计的BOM信息，且自动导入设计档案到服务器;（需提供软件功能演示视频作为证明材料）
支持从外部使用标准格式的xls文件导入BOM，支持MES系统内操作新建的方式进行单个零件的BOM信息建立；
▲2）支持在MES系统文档管理指定位置导入DWG文件，系统自动进行文档的解析，在MES系统内生成对应的BOM信息，DWG文件解析不正确的，系统自动将解析的文档进行更名提示BOM导入失败;（需提供软件功能演示视频作为证明材料）
3）以上BOM信息产生后，可以在MES系统内进行零件名称、数量、材质、图片的上传及信息编辑修改，并能在EBOM管理页面中进行零件BOM的信息删除；
▲4）MES系统EBOM管理模块内进行零件名称、数量、材质、图片的上传及信息编辑修改，并能上传每个零件的设计图片和3D设计档，EBOM中零件上传的图片在PBOM、排程页面中可以显示；（需提供软件功能演示视频作为证明材料）
5）EBOM管理页面面具备场次、图号的筛选功能，能快速进行目标零件信息的查找；
6）BOM系统导入后可以对BOM信息进行发行操作，系统自动生成零件对应的工艺BOM即PBOM；
1.2 PBOM管理
1）MES系统页面能清楚显示零件的图号、图号版次、零件图片、数量、材料及状态；
2）MES系统页面能进行零件设计档案的下载；
3）PBOM管理中能进行零件加工工艺的设计，包含数控车床、加工中心工序的顺序调整、工序的删除以及每道工序的计划时间的填写；
4）PBOM管理页面中能进行零件工艺的下发，下发后的PBOM信息在加工工艺管理页面中进行正确的信息显示；
1.3 加工工艺
1）加工工艺页面能进行零件图号、图号版次、图片、数量、材料以及PBOM的状态的查看；
2）加工工艺页面中能进行零件工艺卡的下载以及上传，系统自动将零件的工艺卡更新为最新版次；
3）加工工艺中进行工艺卡上传及发行后，系统自动在排程管理中生成同等数量的加工订单信息；
2、排程管理模块功能及参数要求
2.1 加工程序管理
1）加工程序管理页面能进行零件图号、图号版次、零件图片、数量、材料的正确显示；
2）加工程序管理页面中能对加工工艺页面中定义的零件每道加工工序进行加工程序的上传及下载，系统自动对多次上传的加工程序进行版次管理，系统自动下载最新一次上传的加工程序；
3）加工程序发行后，系统自动创建于EBOM中零件数量一致的加工订单数量，不需要人工干预进行订单的生成；
2.2 自动及手动排程
1）系统在自动及手动排程页面中可以进行加工订单排程模式的选择，包含自动排程及手动排程，其中自动排程可以分为质量优先、数量优先两种模式；
2）系统能对加工订单进行加工优先级的设置调整；在具备3个以上订单的情况下，MES系统自动及手动排程页面可以针对某个零件的加工顺位进行上移或下移，进行加工顺序的调整；
3）在手动模式下，用户可以在系统页面内进行每道加工工艺任务的下发，系统对加工任务进行下发后，机械手按照下发的加工任务自动进行零件的上下料动作；
4）在自动模式下，用户可选择数量优先，系统自动对加工订单任务进行排序及加工任务的下发；
5）自动模式下，用户可选择质量优先，系统对需要进行在机测量的工序进行加工后返修的提醒，用户可在系统页面进行是否返修进行选择，如用户不进行返修，系统将继续按照排程顺序进行加工任务的下发及执行；
6）在MES系统自动排程页面中，可以在MES系统页面内人工点选进行任意工序的完工，完工的工序在排程页面显示绿色等已完工颜色，并能对完工的工序通过人工点选进行返修，返修的工序显示为灰色等未加工颜色；
3、设备管理模块的功能及参数要求
3.1 设备监控
系统可以显示自动化平台中加工设备、机械手、料库的显示，并自动对设备的状态进行动态反馈及实时显示；
系统页面中能进行自动化的启动、停止及复位的操作；
3.2 机床数据采集
1）机床数据采集页面能进行自动化平台中加工设备的状态、工作模式、轴位置、当前加工程序的显示；
3.3 机器人数据采集
1）能进行机器人每个轴的数据显示、以及机器人状态的显示；
3.4 料仓管理
1）料仓管理页面具备零件状态说明信息，根据不同颜色显示零件的状态，状态包含无料、待加工、加工中、加工异常、加工完成、不合格六种状态，能进行每个仓位的零件选择；
2）料仓具备料架盘点功能，系统将调度机械手进行仓位RFID芯片信息写入；
3）料仓管理具备RFID读取功能，系统调度机械手进行料位RFID信息的读取；
4）系统供应商具备自主开发的RFID读写器及芯片，以及RFID通信协议的自主定义，系统支持开放RFID通信协议，用于教学等的设计及培训的拓展；
3.5 监控功能
1）系统能与监控系统进行对接，在MES系统页面进行监控摄像头场景的实时显示；
2）监控功能页面能显示加工设备的名称、加工零件名称、料位、设备的状态、以及在线测量中各变量的理论值、实际值、上下公差、结果等；
4、测量与刀补模块功能及参数要求
4.1 刀补信息采集
1）系统能实时显示加工设备内的刀具号、刀具长度、半径、长度磨损、半径磨损、刀长补偿、半径补偿；
▲2）系统能进行刀具补偿修正、刀具半径修正的数据输入，并自动对输入的数据进行放错提醒，超出限定值的输入系统自动进行无效处理；（投需提供软件功能截图作为证明材料）
4.2 测量数据采集
系统能对零件在线测量的每个变量进行理论值、上公差、下公差的设置；
4.3刀补返修
1）MES系统刀补信息采集及刀补返修的页面中，能进行刀具补偿修正、刀具半径修正的数据输入，并自动对输入的数据进行放错提醒，超出限定值0.5的输入系统自动进行无效处理。
2）系统根据输入的刀长、半径补偿量自动对设备中的刀长和半径进行计算修正，并能根据返修指令进行加工程序的返修加工；
4.4 质量追溯功能
统自动对加工的零件进行总数量、加工零件合格数量的统计，并能将统计的数据进行xls格式的导出；
5、生产统计功能及参数要求
5.1 看板
1）系统具备至少三种看板，看板内容包含：料仓状态的实时监控，自动化设备状态的实时监控、加工设备刀具信息的监控、以及摄像头的监控页面等；
2）料仓状态看板能显示不同的生产状态颜色，并能根据各种状态零件比例自动计算并生成图形化分析；
6、系统设置功能及参数要求
6.1 网络拓扑图设置
系统能对自动化平台中设备，包含加工中心、车床、机械手、PLC、工控机、设计电脑的网络进行连接设置，系统根据不同设备输入的IP地址，自动进行连接的状态显示，如为接通状态，连接线自动显示绿色合格，如不能进行接通，连接线将显示红色异常状态；
6.2 设备测试
系统具备自动化平台中加工中心、车床的开关门、主轴速度、卡盘状态的测试，并自动在系统页面反馈测试结果；
6.3 机械手测试
系统具备自动化平台中机械手的状态的测试，并能实时反馈机械手第六轴、第七轴的姿态数据；
6.4 料仓测试
系统能对指定的料位进行加工中、加工异常、加工完成、不合格等4中状态的不同颜色的状态灯测试，系统指定料位的状态后，料仓自动对指定位置的LED灯进行相同颜色的显示；
6.5 摄像头配置测试
系统能对摄像头实时监控系统的IP地址，用户名及密码的输入，输入正确后，系统自动进行位置的连接，并实时显示监控的页面，测试页面可进行录像、抓图等的操作，并能指定录像、图片的存放地址的指定，以及抓图格式的选择等；
6.6 手动试切
系统支持手动试切的零件测量结果的获取，能显示测量的变量号、实际值及测量结果信息；
6.7 HOME程序
系统支持对自动化平台中的加工中心、车床的测试程序的上传及下载；
系统页面内上传的程序自动推送到加工机床内存；
6.8参数配置
1）系统支持对MES系统及PLC变量表的导入，并自动显示导入的各变量的名称及地址；
▲2）系统具备功能代码的筛选功能，能进行不同类型的功能代码的筛选显示；（需提供软件功能截图作为证明材料）
▲3）MES系统具备独立的系统设置模块，在系统设置模块中，至少支持五种以上品牌数控系统适配，MES系统服务器中能有对应的控件或API库文件与之对应；（需提供软件功能截图作为证明材料）
6.9 系统日志
1）系统能实时显示自动化平台中加工中心、料库、车床、LED、PLC及生产任务的状态显示，并能自动进行日志信息的刷新；
2）系统支持日志信息的筛选、清楚及刷新，不同的日志类型使用不同的颜色显示，错误信息使用红色字体、正常信息使用黑色字体、告警信息使用橙色字体等；
7 档案管理
系统支持共享磁盘、FTP服务器方式进行文件的上传和下载。
8 控制台功能
系统支持具备启动、停止以及产线设备等平面模型集成的控制台功能，可通过系统上的操作键对产线进行启动；
设备的运行、报警状态能通过控制台页面的指示灯进行实时显示。
	1套
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	智能产线云数控系统
	功能：数据采集与SCADA设备监控用于对产线、车间数控设备（包括数控加工中心、数控车床）生产过程数据的采集，以及对设备运行状况进行监控，将采集的数据以及监控报警信息提取到云系统平台，实现车间/诗选中心整个生产过程的实时监控与数据反馈，确保生产透明性、设备安全及产品品质。系统支持包含过程状态值的监控、信息和过程检测值的归档分析，以及用户管理和数据的可视化；PC端使用浏览器进行监控信息的查看。
1)主页面：显示车间/生产中心设备的整体运行状态仪表和机床状态的主要数据；
2)电子看板：支持选择不同的设备数据采集分析看板，包含停机看板、实时稼动看板、全局看板、机床全面状态看板等；
3)设备稼动率：支持对车间/生产中心机床的稼动率曲线分析、稼动率报表以及及时信息查询，展示设备采集的数据曲线图，方便进行趋势分析；
▲4)设备状态：支持对车间/生产中心机床的连续状态数据分析报表，机床状态分析汇总，机床运行程序的状态查询；（需提供软件功能截图作为证明材料）
▲5)设备报警：支持对设备报警类型、报警级别进行维护，支持对设备报警数据的采集、图表分析；（需提供软件功能截图作为证明材料）
6)支持车间/实训中心不同资源组及区域的设备数据实时采集，支持设备实时状态的监控、报警状态的监控与分析、所有设备的全局监控。
▲7)设备数据采集设置：支持对车间/生产中心设备的状态对应的数据采集方式进行维护；支持对实时看板的界面设置配置。（需提供软件功能截图作为证明材料）
	1套
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	虚拟示教编程系统
	为满足C+R需求，需配套虚拟示教编程系统：
1.软件总体要求
1.1软件包含配套工业机器人示教编程系统，工业机器人操作编程系统都有对应的工业机器人本体模型以及仿真实训工作站。
1.2软件具备操作对象还原，机器人位置数据显示、IO配置说明以及机器人数字输入输出端口控制等功能，使得机器人仿真操作实训更为简单，更易于上手操作。
2.软件的功能要求
2.1机器人系统操作仿真训练：机器人系统运行模式选择、机器人系统操作界面仿真、机器人操作编程调试训练。
2.2机器人运行模式仿真：再现运行模式、示教模式、外部运行模式、启动按钮、暂停按钮、急停按钮、使能按钮。
2.3机器人系统界面及功能分别有：主页面包含机器人系统参数设置及机器人程序管理功能；程序界面负责机器人程序运行情况、编辑界面是机器人程序编辑专用界面、显示界面负责伺服驱动器运行情况、工具界面显示机器人工具运行、机器人系统操作键盘区组成。
2.4系统设置有以下功能：绝对零点设置、模式切换、工具坐标、用户坐标、变位机坐标、基座轴方向、系统时间、口令设置、系统速度、主程序设置、外部轴配置、语言设置。
2.5程序管理具有新建程序、程序一览功能等。
2.6仿真系统变量管理支持：字节型参数≥100个、整数型参数≥100个、双精度型参数≥100个、实数型参数≥100个、笛卡尔位姿型≥100个。
2.7机器人输入输出信号管理：输出信号≥64个、输入信号≥64个。
2.8在线帮助功能：提供机器人指令和设置零点操作说明。
2.9机器人操作按钮面板：包含机器人控制轴按钮区，程序编辑功能按钮区，程序运行按钮、速度控制按钮，伺服准备按钮等。
2.10机器人操作编程调试训练：在编辑页面下按下[添加]按钮调出机器人程序指令类别分别有运动指令、信号处理指令、流程控制指令、运算指令、平移指令。
2.11运动指令包含：点到点MVOJ、直线MOVL、圆弧MOVC
2.12信号处理指令包含:DOUT、WAIT、DELAY、DIN、PULSE
2.13流程控制指令包含：LAB、JUMP、注释#、END、CALL、RET
2.14算术运算指令包含：INC、DEC、ADD、SUB、MUL、DIV、SET、SETE、GETE。
2.15平移指令包含：SHIFTON、SHIFTOFF、MSHIFT
2.16软件主界面：由实训工作站、仿真管理界面组成，主要功能：课程选择、课程目标&帮助、课程引导动图、连接示教器、操作对象还原、数据显示、IO控制。
2.17自定义模块：用于工作设备的参数化建模，定义工作站仿真元素，包括机器人、工具、零件、机构、传送带、传感器等常用模型的定义，并可实现模型的本地库存放与使用。
2.18工作站仿真模块：用于机器人工作站的搭建和数据管理，显示当前工作站的设备信息、设备间的关系信息、机器人的运动特征信息等。
2.19仿真管理界面：打开工业机器人品牌示教器界面，实现虚拟示教器或真实示教器控制仿真工作站机器人运动。 
2.20以实控虚功能：可使用真实的工业机器人示教器控制仿真工作站中的机器人模型。示教器中装载有多品牌工业机器人虚拟示教系统，可对软件中的机器人模型进行操控，达到以实体示教器控制虚拟工业机器人运动的运动效果。
2.21虚拟示教器编程验证过的程序可以独立输出，应用到真实机器人示教器上使用。
	1套


注：1、货物的主要技术参数或规格：详见“技术要求”中的具体技术参数。
2、 供应商应在响应文件“分项报价明细表”中按分项项目名称（包括条目号/品目名称）顺序逐项填写，且每个品目中的条目均需按谈判文件规定报价。如有缺项、漏项，其响应无效。
3、 演示视频以U盘形式密封提交，密封文件上注明单位名称，投标截止时间之前将密封文件递交至开标现场。投标人需保证U盘能够正常读取，格式为MP4格式，不能正常读取或无法演示或演示视频未对应相关采购需求的均视为不响应采购需求，时长控制在30分钟内。
六、其它要求及说明
1、本项目的履约验收为采购人自行组织验收，具体验收方法按照《株洲市政府采购项目履约验收管理暂行办法》株财发【2020】9 号的相关规定执行。
2、售后服务
整体设备质保一年，厂家质保高于一年的按厂家质保时间执行。若技术参数中对售后服务有明确要求，以技术参数的明确要求为准。
3、其他说明
1、本项目为交钥匙工程采用固定总价合同方式，供应商的投标报价应包括完成本项目所需的设备费、材料费、运输费、安装费、调试费、检测费、验收费、管理费、税金以及参与政府采购活动等所需的全部费用。除中标人报价外，采购人不再额外支付任何其他费用
★2、供应商应确保其投标产品技术参数的真实性。采购人在正式合同签订前，有权对成交产品的技术参数进行核查，成交供应商应无条件配合并按采购人要求提供相关证明材料。如成交供应商拒不配合或无法提供佐证材料证明其参数真实性的，按照虚假应标处理，采购人将依法取消其成交资格，并上报财政部门。

注 ：本项目各项采购需求，投标人必须全部满足响应，并不得有弄虚作假现象，否则视为不响应谈判文件按不合格投标人处理。





