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	包号
	标的名称
	简要技术要求
	数量
	交货要求
	备注

	
	
	
	
	时间
	地点
	

	01
	初中学生课桌椅
	详见第二节 采购内容及技术要求
	1185套
	合同签订后后25日内完成供货及安装。
	资兴市教育局指定地点
	

	01
	小学学生课桌椅
	详见第二节 采购内容及技术要求
	1815套
	
	资兴市教育局指定地点
	



注:
1.“包”为最小合同单位。每“包”内容应细化到具体的标的。
2.货物的主要技术参数或规格:详见“技术要求”中的具体技术参数。
3.供应商应在响应文件“分项价格表”中按标的名称顺序逐项填写，且每个标的均需按询价文件规定报价。如有缺项、漏项，其响应无效。
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第二节  采购内容及技术要求
	序号
	名称
	数量
	单位
	设备参数
	图片
	备注

	1
	初中学生课桌椅
	1185
	套
	一、学生课桌
1.课桌整体规格：规格，600mm×450mm×640-760mm（升降高度,实现≥五档调节）；
2.桌面材质要求：采用多层实木板，经过防虫防腐处理，耐磨性好，纹理清晰自然。防火板贴面，表面处理环保UV漆或水性漆，板材厚度为20mm，四周2mm厚PVC封边条无缝热熔一次成型注塑封边，具有抗摔，抗磕碰功能，延长使用寿命，甲醛释放量：≤0.050mg/m³。桌面正前方自带笔槽（采用PP塑料注塑封边一次注塑成型），规格450mm×15mm×5mm。外观光泽润滑无接缝。所有桌角必须采用圆角设计，圆弧半径R≥10mm，禁止直角设计。所有边缘需倒角或圆角处理，手感光滑无毛刺。
3.桌斗：选用0.9mm的优质冷轧钢板。经液压拉伸一次成型铁皮斗，无拼接、无焊接缝隙，桌兜前沿周边呈弧形，前沿卷边直径小于4mm。三面冲孔设计，通风透气、减轻自重。桌面两侧设有固定书包挂钩各一个。承重≥10kg。规格480mm×350mm×200mm。升降片周围带加强筋，双柱升降眼要有突出加强筋，升降片选用1.1mm的优质冷轧板。
4.课桌钢架。课桌主架采用椭圆冷轧钢管：双立柱桌腿采用30mm×60mm椭圆管，壁厚≥1.2mm；横档采用20mm×40mm椭圆管，壁厚≥1.2mm。地脚采用60mm*30mm*1.2mm椭圆形钢管或同等性能的圆形/矩形钢管制作。
二、学生课椅
1.椅子整体规格：380×360×340mm-420mm（升降高度,实现≥五档调节）；
2.椅子面板：坐板规格为380*360*20mm，背板规格：380*200*20mm。面板及靠背板与课桌面板同材质同厚度，靠背倾斜角度：与垂直面呈95-105°，腰部支撑：靠背中部应设置腰部支撑结构。靠背强度：靠背应能承受≥400N的载荷。座面强度：座面应能承受≥1300N的垂直载荷。坐垫前缘采用符合GB/T3976-2014人体工学波浪弧形设计，所有角必须采用圆角设计，圆弧半径R≥10mm，禁止直角设计。所有边缘需倒角或圆角处理，手感光滑无毛刺。
3.凳子钢架：双柱凳腿25mm×50mm椭圆管，壁厚≥1.2mm；横档20mm×40mm矩形管，壁厚≥1.2mm。地脚采用60mm*30mm*1.2mm椭圆形钢管或同等性能的圆形/矩形钢管制作。
三、产品工艺要求
1.桌凳钢架：必须采用一体成型工艺，减少焊接点。钢材表面要经过除油、除锈、酸洗、磷化处理,再用静电喷塑(塑粉颜色为驼灰色),用200度以上高温做固化处理；焊接要求用二氧化碳保护无缝焊接,要求平实满焊,外露部位无毛刺及尖锐棱角,所有金属部件和五金部件做防锈处理。
2.升降结构：桌椅统一采用套管式螺丝升降调节结构，通过内六角螺丝松紧实现高度自由调节；可实现≥五档调节，档位清晰、定位锁紧稳固，适配不同学段、不同身高学生使用。
3.钢架颜色:驼灰色,经抛光除油除锈,静电喷塑,高温固化。
4.PP脚套：采用PP材质一体注塑成型，自锁式免螺丝卡扣或螺丝固定方式安装，贴合钢管底脚，耐磨防滑、静音防刮地面。底部采用井字形加强筋搭配中心双安装孔设计，既提升了承重抗变形能力，也支持螺丝固定，结构稳固耐用。
5.配件:采用自攻镙丝或圆顶螺帽进行组装。产品不生锈,拉力强,有韧性,保证桌面板长期使用不脱落。
6.拼组装：课桌椅全部要拼组装好，并送到学校指定教室。
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	2
	小学学生课桌椅
	1815
	套
	一、学生课桌
1.课桌整体规格：550mm×400mm×520-640mm（升降高度,实现≥五档调节）
2.桌面材质要求：采用多层实木板，经过防虫防腐处理，耐磨性好，纹理清晰自然。防火板贴面，表面处理环保UV漆或水性漆，板材厚度为20mm，四周2mm厚PVC封边条无缝热熔一次成型注塑封边，具有抗摔，抗磕碰功能，延长使用寿命，甲醛释放量：≤0.050mg/m³。桌面正前方自带笔槽（采用PP塑料注塑封边一次注塑成型），规格450mm×15mm×5mm。外观光泽润滑无接缝。所有桌角必须采用圆角设计，圆弧半径R≥10mm，禁止直角设计。所有边缘需倒角或圆角处理，手感光滑无毛刺。
3.桌斗：选用0.9mm的优质冷轧钢板。经液压拉伸一次成型铁皮斗，无拼接、无焊接缝隙，桌兜前沿周边呈弧形，前沿卷边直径小于4mm。三面冲孔设计，通风透气、减轻自重。桌面两侧设有固定书包挂钩各一个。承重≥10kg。430mm×300mm×200mm。升降片周围带加强筋，双柱升降眼要有突出加强筋，升降片选用1.1mm的优质冷轧板。
4.课桌钢架。课桌主架采用椭圆冷轧钢管：双立柱桌腿采用30mm×60mm椭圆管，壁厚≥1.2mm；横档采用20mm×40mm椭圆管，壁厚≥1.2mm。地脚采用60mm*30mm*1.2mm椭圆形钢管或同等性能的圆形/矩形钢管制作。
二、学生课椅
1.椅子整体规格：规格380mm×360mm×280-360mm（升降高度,实现≥五档调节）。
2.椅子面板：坐板规格为380*360*20mm，背板规格：380*200*20mm。面板及靠背板与课桌面板同材质同厚度，靠背倾斜角度：与垂直面呈95-105°，腰部支撑：靠背中部应设置腰部支撑结构。靠背强度：靠背应能承受≥400N的载荷。座面强度：座面应能承受≥1300N的垂直载荷。坐垫前缘采用符合GB/T3976-2014的人体工学波浪弧形设计，所有角必须采用圆角设计，圆弧半径R≥10mm，禁止直角设计。所有边缘需倒角或圆角处理，手感光滑无毛刺。
3.凳子钢架：双柱凳腿25mm×50mm椭圆管，壁厚≥1.2mm；横档20mm×40mm矩形管，壁厚≥1.2mm。地脚采用60mm*30mm*1.2mm椭圆形钢管或同等性能的圆形/矩形钢管制作。
三、产品工艺要求
1.桌凳钢架：必须采用一体成型工艺，减少焊接点。钢材表面要经过除油、除锈、酸洗、磷化处理,再用静电喷塑(塑粉颜色为驼灰色),用200度以上高温做固化处理；焊接要求用二氧化碳保护无缝焊接,要求平实满焊,外露部位无毛刺及尖锐棱角,所有金属部件和五金部件做防锈处理。
2.升降结构：桌椅统一采用套管式螺丝升降调节结构，通过内六角螺丝松紧实现高度自由调节；可实现≥五档调节，档位清晰、定位锁紧稳固，适配不同学段、不同身高学生使用。
3.钢架颜色:驼灰色,经抛光除油除锈,静电喷塑,高温固化。
4.PP脚套：采用PP材质一体注塑成型，自锁式免螺丝卡扣或螺丝固定方式安装，贴合钢管底脚，耐磨防滑、静音防刮地面。底部采用井字形加强筋搭配中心双安装孔设计，既提升了承重抗变形能力，也支持螺丝固定，结构稳固耐用。
5.配件:采用自攻镙丝或圆顶螺帽进行组装。产品不生锈,拉力强,有韧性,保证桌面板长期使用不脱落。
6.拼组装：课桌椅全部要拼组装好，并送到学校指定教室。
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第三节、商务要求
1.课桌椅须符合 GB/T3976-2014《学校课桌椅功能尺寸及技术要求》、GB28007-2024《婴幼儿及儿童家具安全技术规范》、GB/T3325-2024《金属家具通用技术条件》等现行有效国家标准。供货时须提供送货批次产品的检验检测报告，包含但不限于以下内容：
    （1）课桌椅的甲醛释放量、重金属含量、安全性能、椅凳类稳定性、力学性能等（包括但不限于表面平整度、耐划痕性、耐高温性、靠背强度、座面强度）须符合 QB/T4071-2021《课桌椅》及 GB18584-2024《家具中有害物质限量》等现行有效国家标准；甲醛释放量符合GB/T39600-2021 E0级（1m³气候箱法≤0.050mg/m³）。（提交响应文件时提供合格有效的带CMA标志的检测报告复印件并加盖供应商公章。）  
（2）对重要防锈材料“塑粉”的有限物质限量、邻苯二甲酸酯类、干附着力、耐酸性、耐碱性、耐沸水性、耐湿热性、耐盐雾性须符合HG/T2006-2022《热固性和热塑性粉末涂料》等现行有效标准。（供货时提供合格有效的带CMA标志的检测报告复印件并加盖供应商公章。）  
（3）所用钢管的内外表面应光滑、不允许有折叠、裂纹、分层、打焊、断弧、烧穿及其它深度超过壁厚下偏差的缺陷存在。
    （4）配件脚垫的物理性能： 符合GB/T32487-2016（物理性能：耐老化、冲击强度）+GB28481-2012（有害物质限量：邻苯二甲酸酯、重金属）。（供货时提供合格有效的带CMA标志的检测报告复印件并加盖供应商公章。）
2.包装及运输方式
（1）本项目涉及的商品包装和快递包装，均应符合《商品包装政府采购需求标准（试行）》《快递包装政府采购需求标准（试行）》的要求，包装应适应于远距离运输、防潮、防震、防锈和防野蛮装卸，以确保货物安全无损运抵指定地点。 3000套课桌椅分配如下：市三中1000套，市一完小、市二完小、鲤鱼江完小各500套，三都学校300套，东坪学校75套，开发区完小125套。
（2）产品在运输环节发生锈蚀，损坏和丢失的情况，由供应商承担责任和费用。
（3）采购人对包装破损的货物有权拒收。
（4）供应商负责产品到交货地点的全部运输，包括所产生的一切材抖费、工具费、人工费、手续费、差旅费、食宿费和加班费等，由于搬运、装卸、吊装及运输不当造成的各种事故责任和损失由供应商承担。
（5）供应商负责产品在验收指定地点的保管，直至项目验收合格。
（6）供应商在接到采购人送货通知后，接采购人要求运送至指定地点，货物经采购人现场验收合格后统一签收，不负责现场保管责任，现场卸货费用由供应商承担。
（7）供应商提供的产品（包括配件）均应为全新、原厂制造，并经检验合格，未使用过。 
（8）供应商交货并安装完成后，将项目有关的全部资料，包括装箱清单、质量合格证、节能（环保）证明、检验/检测报告等，移交采购人。
（9）合同签订后后25日内完成供货及安装。
（10）供应商加强产品安装的组织管理，所有卸货、安装人员须遵守文明安全施工的有关规章制度。 
（11）供应商送达产品及进行安装的人员，会提前两天以上和甲方取得联系，以便甲方安排验货等工作。
3.质量要求
3.1、本项目整体质保期≥二年。
3.2、质保期从验收合格后开始计算。质保期内所有的产品维修等要求供应商上门服务。
3.3、质保期内出现任何质量问题(人为破坏或自然灾害等不可抗力除外》，由供应商负责(免全部工时费、材科费、管理费、财务费等)更换或维修;安装调试期间所发生一切安全和质量事故及费用，均由供应商承担。
3.4、供应商保证产品包装完整，符合《商品包装政府采购需求标准(试行)》《快递包装政府采购需求标准(试行)》标准要求，到达指定的交货地点前未拆封。
4.售后服务
4.1、提供7×24小时的维修服务受理。产品出现问题2小时内响应，24小时内赶到现场，48小时内解决问题。
4.2、对采购人提出的不定期维护要求及时响应。
4.3、配备专门的售后服务团队进行售后服务。
4.4、就货物的安装、运营、维护、废弃处置等对采购人操作人员进行培训。
4.5、质保期内出现任何质量问题（人为破坏或自然灾害等不可抗力除外)，由供应商负责(免全部工时费、材料费、管理费、财务费等等)更换或维修;如有制造质量问题或技术缺陷，乙方给予更换，以保证采购人工作及时正常运行;在采购人使用的前三个月，同一产品出现第二次质量问题，乙方予以更换。
4.6、有充足的备品备件。
5.验收标准。
5.1验收依据：技术标准、样品、检测报告。
5.2验收项目：数量、尺寸和厚度、外观、功能、强度、环保。
5.3按照采购需求和乙方的投标文件进行验收，对数量、颜色、包装、型号参数、质量、品牌等进行详细和全面的检查。
5.4按照采购需求和乙方的响应文件中中标产品的主要技术规格型号、功能及主要产品说明书对产品的各项指标进行验收。
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