航空器维修基本技能提升实训室建设采购
采购需求
第一节 采购清单一览表

	序号
	类别
	名称
	数量
	单位

	1
	紧固件拆装实训室
	紧固件拆装实训平台
	2
	台

	2
	
	实训室管理规定
	2
	块

	3
	
	实训室行规标语
	1
	套

	4
	
	配套工具（见附表1）
	1
	批

	5
	紧固件保险实训室
	紧固件保险实训平台
	2
	台

	6
	
	实训室管理规定
	2
	块

	7
	
	实训室行规标语
	1
	套

	8
	
	配套工具（见附表1）
	1
	批

	9
	软硬管路拆装训练室
	软硬管路拆装训练平台
	2
	台

	10
	
	实训室管理规定
	2
	块

	11
	
	实训室行规标语
	1
	套

	12
	
	配套工具（见附表1）
	1
	批

	13
	密封施工训练室
	密封施工训练平台
	2
	台

	14
	
	实训室管理规定
	2
	块

	15
	
	实训室行规标语
	1
	套

	16
	
	配套工具（见附表1）
	1
	批

	17
	软硬传动检查与校装实训室
	软硬传动检查与校装实训平台
	2
	台

	18
	
	实训室管理规定
	2
	块

	19
	
	实训室行规标语
	1
	套

	20
	
	配套工具（见附表1）
	1
	批

	21
	常用工量具使用实训室
	常用工量具使用实训平台
	2
	台

	22
	
	实训室管理规定
	2
	块

	23
	
	实训室行规标语
	1
	套

	24
	
	配套工具（见附表1）
	1
	批

	25
	耗材
	所有实训室配套耗材（见附表2）
	1
	批


第二节 技术要求
	序号
	类别
	名称
	参数
	数量
	单位

	1
	紧固件拆装实训室
	紧固件拆装实训平台
	平台外观尺寸长*宽*高不低于：2100mm*800mm*1550mm，主体框架为主体框架采用国标级优质钢架板材，通过折弯、焊接、打磨、喷砂、烤漆等工艺成型。
(2)设备主体框架为钢架结构，表面进行烤漆处理，结构各部分设计合理，能在训练过程中保证变形量控制在2mm以内，整体台架具有高强度、高硬度，强韧性、强氧化性。
(3)平台同时提供4个练习工位，每个实训面板采用硬质航铝合金板，且长宽厚不小于800mm*600mm*3mm。在每侧两个工位中间设置临时工具、耗材存放平台，上面铺设耐腐蚀黑色或绿色橡胶垫。临时存在平台下方设置两个隔层用于临时存放工具箱。
(4)训练架重心处于底座位置，座底需要配备带刹车的万向轮，确保安全稳固。
(5)训练台架上所有紧固件采用航材件或标准件，投标人需提供完整的台架配件清单，清单需明确配件名称、件号、数量。
(6)面板附件需包含2个圆形盖板、一个正方形盖板、一个椭圆形盖板，两组L型、U型、Z型安装附件，形成三种位置及不同障碍新型的螺栓拆装。投标人需提供台架的效果图或实物图，并能完全涵盖上述要求。
(7)实操培训涵盖CCAR-66R3和CCAR-147部及AC-66-FS-002R2《航空器维修基础知识和实作培训大纲》M7.5 航空紧固件及力矩施工培训要素，并提供台架相应的CCAR-147的培训工卡及培训课件，具体如下：
1)螺纹紧固件一般拆装及力矩施工。
2)可实现一字、十字、万字、内六角、外六角、12角等螺纹紧固件拆装及力矩施工。
3)螺帽、螺栓拆装模块。至少包括6角螺栓，12角螺栓、自锁螺帽、非自锁螺帽、托板螺帽等以及装配力矩训练等。
4)螺钉拆装模块。至少包括一字螺钉、十字螺钉、内六角螺钉、方形和圆形盖板拆装；装配快卸型螺钉的盖板拆装等。
5)螺纹紧固件特殊拆卸训练模块。至少包括震动拆卸法（塑料榔头敲击、气动铆枪震动）、压扳拆卸法、大力钳法。

(8)供应商需按以下面板设计图完成交付，供应商提交的响应文件提供与如下设计图一一对应的技术参数说明文件，并按设计图提供针对性的培训工卡。
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	2
	台

	2
	
	实训室管理规定
	提供紧固件拆装实训室管理规定，要求UV打印，定制铝合金边框及安装
	2
	块

	3
	
	实训室行规标语
	严守 CCAR‑147 规范，规范紧固件拆装，筑牢维修适航根基

维修操作有据可依，一切按照手册执行，杜绝经验主义

规章记于心，操作落于手，紧固件无小事，适航大于一切

实训对标航线维修，严守行业底线，杜绝违章拆装


	1
	套

	4
	
	配套工具
	（见附表1）
	1
	批

	5
	紧固件保险实训室
	紧固件保险实训平台
	平台外观尺寸长*宽*高不低于：2100mm*800mm*1550mm，主体框架为主体框架采用国标级优质钢架板材，通过折弯、焊接、打磨、喷砂、烤漆等工艺成型。
(2)设备主体框架为钢架结构，表面进行烤漆处理，结构各部分设计合理，能在训练过程中保证变形量控制在2mm以内，整体台架具有高强度、高硬度，强韧性、强氧化性。
(3)平台同时提供4个练习工位，每个实训面板采用硬质航铝合金板，且长宽厚不小于800mm*600mm*3mm。在每侧两个工位中间设置临时工具、耗材存放平台，上面铺设耐腐蚀黑色或绿色橡胶垫。临时存在平台下方设置两个隔层用于临时存放工具箱。
(4)训练架重心处于底座位置，座底需要配备带刹车的万向轮，确保安全稳固。
(5)训练台架上所有紧固件采用航材件或标准件，投标人需提供完整的台架配件清单，清单需明确配件名称、件号、数量。
(6)包含平面方板、L型版、U型版三种边角孔安装附件，总边角孔紧固件数量为12个；平面方板、L型版、U型版三种中心孔孔安装附件，总中心孔紧固件数量为12个；一个一字单股保险安装附件；1个内六角单股保险安装附件；1个电插头保险安装附件；2个内外卡簧保险安装附件；两组梅花螺栓紧固件保险安装附件；一组松紧螺套保险模块，含2个滑轮；平面方板、L型版、U型版三种开口销保险模块安装附件；一组综合保险模块；三组保险片保险模块；一个“日”字型管路接头保险模块，含四个弯通和2个三通接头。投标人需提供台架的效果图或实物图，并能完全涵盖上述要求。
(7)实操培训涵盖CCAR-66R3和CCAR-147部及AC-66-FS-002R2《航空器维修基础知识和实作培训大纲》M7.6 保险培训要素，并提供台架相应的CCAR-147的培训工卡及培训课件，具体如下：
1)保险丝保险、保险丝涵盖单股保险、电门单股保险、双股双联保、双股三联保、电门单股保险、管路接头保险施工。
2)开口销保险，可实现横向及纵向开口销保险施工。
3)卡簧保险，可实现内卡及外卡两种形式的卡簧保险施工。
4)锁片保险，可实现至少两种形式的锁片保险施工
5)摩擦类保险训练模块。至少包括弹簧垫片、双螺帽、自锁螺帽、簧板式垫圈等实训。
6)机械类保险模块：保险丝保险，包括单股保险、双股保险（涵盖双联保、三联保、管路保险、松紧螺套保险、电插头保险）；锁片保险、开口销保险（横向、竖向）、卡环保险、别针保险

（8）)供应商需按以下面板设计图完成交付，供应商提交的响应文件提供与如下设计图一一对应的技术参数说明文件，并按如下设计图提供针对性的培训工卡。
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	2
	台

	6
	
	实训室管理规定
	提供紧固件保险实训实训室管理规定，要求UV打印，定制铝合金边框及安装
	2
	块

	7
	
	实训室行规标语
	严守安全规范，保险操作依规执行，保障构件连接可靠

保险操作以手册为唯一依据，摒弃经验操作，杜绝随意简化工序

实训对标真机维修，保险无小事，细节决定适航安全

遵循机务维修准则，保险工艺不打折，适航责任记心间


	1
	套

	8
	
	配套工具
	（见附表1）
	1
	批

	9
	软硬管路拆装训练室
	软硬管路拆装训练平台
	平台外观尺寸长*宽*高不低于：2100mm*800mm*1550mm，主体框架为主体框架采用国标级优质钢架板材，通过折弯、焊接、打磨、喷砂、烤漆等工艺成型。
(2)设备主体框架为钢架结构，表面进行烤漆处理，结构各部分设计合理，能在训练过程中保证变形量控制在2mm以内，整体台架具有高强度、高硬度，强韧性、强氧化性。
(3)平台同时提供4个练习工位，每个实训面板采用硬质航铝合金板，且长宽厚不小于800mm*600mm*3mm。在每侧两个工位中间设置临时工具、耗材存放平台，上面铺设耐腐蚀黑色或绿色橡胶垫。临时存在平台下方设置两个隔层用于临时存放工具箱。
(4)训练架重心处于底座位置，座底需要配备带刹车的万向轮，确保安全稳固。
(5)实训面板所用耗材均为全新航材件、标准件：气控气动作动器*1个、2位3通阀*1个、气压表*1个、滑动阀*1个、配套软管管路、硬管路及管接头。投标人需提供完整的台架配件清单，清单需明确配件名称、件号、数量。投标人需提供台架的效果图或实物图，并能完全涵盖上述要求。
(6)实操培训完全涵盖CCAR-66R3和CCAR-147部及AC-66-FS-002R2《航空器维修基础知识和实作培训大纲》M7.7 硬/软管路施工的所有培训要素，并提供台架相应的CCAR-147的培训工卡及培训课件，具体如下：
1)管路的损伤检查。
2)硬管的检查与拆装，包含喇叭口和非喇叭口各种不同硬管类型的拆装
3)软管检查与拆装。
4)掌握管卡拆装、管路润滑练习
5)面板可实现气体渗漏测试，按航空器气控启动设计气路作动功能。

(7))供应商需按以下面板设计图完成交付，供应商提交的响应文件提供与如下设计图一一对应的技术参数说明文件，并按如下设计图提供针对性的培训工卡。
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	2
	台

	10
	
	实训室管理规定
	提供紧软硬管路拆装实训室管理规定，要求UV打印，定制铝合金边框及安装
	2
	块

	11
	
	实训室行规标语
	严守 CCAR‑147 实训规范，管路拆装遵从手册，守住系统适航底线

软硬管路拆装有据可依，拒绝经验作业，严格执行维修工艺

实训室等同维修机坪，管路系统无小事，渗漏就是安全隐患

一切操作对标真机维修，工艺不简化，标准不降低


	1
	套

	12
	
	配套工具
	（见附表1）
	1
	批

	13
	密封施工训练室
	密封施工训练平台
	平台外观尺寸长*宽*高不低于：2100mm*800mm*1550mm，主体框架为主体框架采用国标级优质钢架板材，通过折弯、焊接、打磨、喷砂、烤漆等工艺成型。
(2)设备主体框架为钢架结构，表面进行烤漆处理，结构各部分设计合理，能在训练过程中保证变形量控制在2mm以内，整体台架具有高强度、高硬度，强韧性、强氧化性。
(3)平台同时提供4个练习工位，每个实训面板采用硬质航铝合金板，且长宽厚不小于800mm*600mm*3mm。在每侧两个工位中间设置临时工具、耗材存放平台，上面铺设耐腐蚀黑色或绿色橡胶垫。临时存在平台下方设置两个隔层用于临时存放工具箱。
(4)训练架重心处于底座位置，座底需要配备带刹车的万向轮，确保安全稳固。
(5)实训面板所用耗材均为全新航材件、标准件：模拟刀型DME天线、GPS天线、模拟油箱盖板、模拟风挡、T型件、模拟发动机盖板、接地及紧固件密封综合训练模块。内外“O型”封圈安装附件，投标人需提供完整的台架配件清单，清单需明确配件名称、件号、数量。投标人需提供台架的效果图或实物图，并能完全涵盖上述要求。
(6)实操培训完全涵盖CCAR-66R3和CCAR-147部及AC-66-FS-002R2《航空器维修基础知识和实作培训大纲》M7.9 密封施工的所有培训要素，并提供台架相应的CCAR-147的培训工卡及培训课件，具体如下：
1)满足密封胶的去除、配制、使用，涵盖贴合面密封、注射密封、孔的密封、接地螺柱密封密封、填角密封、紧固件密封、气动光滑密封（天线封胶）、气动光滑密封（盖板密封）
2)封严件（O-ring）的拆卸、检查、润滑、安装，涵盖封严件（O-ring）的拆卸，封严件（O-ring）的检查、封严件（O-ring）的润滑、封严件（O-ring）的安装。

(7))供应商需按以下面板设计图完成交付，供应商提交的响应文件提供与如下设计图一一对应的技术参数说明文件，并按如下设计图提供针对性的培训工卡。
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	2
	台

	14
	
	实训室管理规定
	提供密封施工训练室管理规定，要求UV打印，定制铝合金边框及安装
	2
	块

	15
	
	实训室行规标语
	虚胶断胶非小缺陷，密封失效会引发渗漏、腐蚀风险

不凭手感判断固化，固化时间不足禁止交付下一工序

表面清洁不达标，再好密封胶也无法实现有效密封

密封施工重在细节，一处胶缝缺陷，带来整机安全隐患
	1
	套

	16
	
	配套工具
	（见附表1）
	1
	批

	17
	软硬传动检查与校装实训室
	软硬传动检查与校装实训平台
	平台外观尺寸长*宽*高不低于：2100mm*1050mm*1100mm，主体框架为主体框架采用国标级40*40优质铝型材板材。台架底座安装4个可锁定万向轮，可实现360度旋转,方便台架移动。
(2)以主流航空器副翼操纵系统为背景，通过输入操纵杆组件实现模拟副翼的偏转，以模拟飞机副翼的角度调整过程。钢索连接采用松紧螺套连接，以实现钢索张力调节及保险施工，传动部件结构能够满足对其典型部件的结构与功能的讲解与介绍。
(3)实训面板所用耗材均为全新航材件或标准件：操作组件、推拉杆组件、滑轮、7*19钢索、松紧螺套、螺柱钢索接头、带孔钢索接头、摇臂、轴承、螺帽、螺栓等。投标人需提供台架的效果图或实物图，并能完全涵盖上述要求。
(4)实操培训完全涵盖CCAR-66R3和CCAR-147部及AC-66-FS-002R2《航空器维修基础知识和实作培训大纲》M7.8 机械传动部件施工的所有培训要素，并提供台架相应的CCAR-147的培训工卡及培训课件，具体如下：
1)可掌握松紧螺套、钢索、钢索接头、滑轮、推拉杆等传动附加的检查要求及方法。
2)可掌握钢索润滑和检查方法。
3)可掌握松紧螺套调校工具、张力表等钢索调校工具的使用。
4)可掌握钢索直径测量掌握软式传动部件的校装，钢索系统分解装配，松紧螺套使用。
5)可掌握不同类型松紧螺套保险施工方法。
6)可掌握硬式操纵系统，推拉杆拆装与调节。

(5)提供满足要求的实作培训工卡。
	2
	台

	18
	
	实训室管理规定
	提供软硬传动检查与校装实训室管理规定，要求UV打印，定制铝合金边框及安装
	2
	块

	19
	
	实训室行规标语
	每一次校装调试，守护飞机操纵安全

工具三清点，工完料净件归位，防范 FOD 遗留传动机构

测量数据如实记录，不臆造、不估算，做到有据可查

实训即是实战，把实训传动组件当作真机操纵部件对待


	1
	套

	20
	
	配套工具
	（见附表1）
	1
	批

	21
	常用工量具使用实训室
	常用工量具使用实训平台
	平台外观尺寸长*宽*高不低于：2100mm*800mm*1550mm，主体框架为主体框架采用国标级优质钢架板材，通过折弯、焊接、打磨、喷砂、烤漆等工艺成型。
(2)设备主体框架为钢架结构，表面进行烤漆处理，结构各部分设计合理，能在训练过程中保证变形量控制在2mm以内，整体台架具有高强度、高硬度，强韧性、强氧化性。
(3)平台同时提供4个练习工位，每个实训面板采用硬质航铝合金板，且长宽厚不小于800mm*600mm*3mm。在每侧两个工位中间设置临时工具、耗材存放平台，上面铺设耐腐蚀黑色或绿色橡胶垫。临时存在平台下方设置两个隔层用于临时存放工具箱。
(4)训练架重心处于底座位置，座底需要配备带刹车的万向轮，确保安全稳固。
(8)训练面板包含一个电源盒（含2个指示灯、1点电压显示器、三个控制电门，一个防静电接地桩），1个电阻盒、1个内外卡簧安装附件，1个测量附件，1个长方形十字螺钉安装附件、1个一字螺钉安装附件、一个外六角紧固件安装附件、1个12角紧固件安装附件、1个内六角安装附件，2个L型安装附件、2个U型安装附件、1个保险片安装附件。投标人需提供台架的效果图或实物图，并能完全涵盖上述要求。
(5)实训面板所用耗材均为全新航材件、标准件，投标人需提供完整的台架配件清单，清单需明确配件名称、件号、数量。
(6)实操培训完全涵盖CCAR-66R3和CCAR-147部及AC-66-FS-002R2《航空器维修基础知识和实作培训大纲》M7.3常用工具和量具的使用的所有培训要素，具体如下：
1)常用工具的名称、功能、使用方法和注意事项：拧动工具、夹持工具、敲击工具。
2)常用量具的名称、功能、使用方法和注意事项、实物测量与数据记录：游标卡尺的使用、塞尺的使用、力矩扳手的使用、千分尺的使用。
3)常用电气仪表名称、功能、 使用方法和注意事项、实物测量与数据记录：数字万用表的使用毫欧表的使用、兆欧表的使用。

(7))供应商需按以下面板设计图完成交付，供应商提交的响应文件提供与如下设计图一一对应的技术参数说明文件，并按如下设计图提供针对性的培训工卡。
[image: image5.png]
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	实训室管理规定
	提供常用工量具使用实训室管理规定，要求UV打印，定制铝合金边框及安装
	2
	块

	23
	
	实训室行规标语
	爱护工量具如同爱护维修武器，严谨操作守护维修质量

工完场地清，工具归原位，养成机务标准化作业习惯

工具三清点牢记于心，不放过任何一件工具

实训室即维修现场，把实训操作等同于真机维修作业
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	配套工具
	（见附表1）
	1
	批

	25
	耗材
	所有实训室配套耗材
	（见附表2）
	1
	批


附表1：

	序号
	名称
	规格
	数量

	配套工具

	1
	紧固件拆装训练平台
	英制开口梅花扳手
	5/16
	8

	2
	
	英制开口梅花扳手
	1/4
	8

	3
	
	英制开口梅花扳手
	3/8
	8

	4
	
	英制开口梅花扳手
	7/16
	8

	5
	
	英制开口梅花扳手
	1/2
	8

	6
	
	英制12角套筒
	5/16
	8

	7
	
	英制12角套筒
	1/4
	8

	8
	
	英制12角套筒
	3/8
	8

	9
	
	英制12角套筒
	1/2
	8

	10
	
	英制棘轮扳手
	3/8驱动
	8

	11
	
	英制转接头
	1/4转3/8
	8

	12
	
	英制力矩扳手
	5-25NM(1/4)
	2

	13
	
	英制英制内六角扳手
	5/32
	8

	14
	
	十字螺刀
	十字PH3X150mm
	8

	15
	
	万字头
	6#
	8

	16
	
	快卸螺刀
	1/4头
	8

	17
	
	一字螺刀
	一字8X200mm
	8

	1
	紧固件保险训练平台
	剪钳
	6寸
	8

	2
	
	尖嘴钳
	6寸
	8

	3
	
	鸭嘴钳
	6寸
	8

	4
	
	英制开口梅花扳手
	5/16
	8

	5
	
	英制开口梅花扳手
	7/16
	2

	6
	
	英制开口梅花扳手
	3/8
	8

	7
	
	英制开口梅花扳手
	1/2
	2

	8
	
	英制12角套筒
	5/16
	8

	9
	
	英制12角套筒
	7/16
	8

	10
	
	英制12角套筒
	3/8
	8

	11
	
	英制12角套筒
	1/2
	8

	12
	
	英制内六角扳手
	5/32
	8

	13
	
	加长杆
	3/8驱动
	8

	14
	
	棘轮扳手
	3/8驱动
	8

	15
	
	力矩扳手
	5-25NM(1/4)
	2

	16
	
	保险钳
	9寸
	8

	17
	
	护目镜
	工业级防雾型
	8

	18
	
	平头冲
	4*150mm
	8

	19
	
	橡胶榔头
	直径30mm*高225mm
	8

	20
	
	直杆冲
	15mm
	8

	21
	
	塞尺
	0.02mm-1mm
	8

	22
	
	卡环钳（内外）
	3寸
	8

	23
	
	一字螺刀
	一字8X200mm
	8

	1
	软硬管路拆装训练平台
	开口梅花扳手
	19mm
	8

	2
	
	开口梅花扳手
	21mm
	8

	3
	
	开口梅花扳手
	17mm
	8

	4
	
	开口头
	19mm
	2

	5
	
	开口头
	21mm
	2

	6
	
	转接头
	1/4转3/8
	8

	7
	
	力矩扳手
	5-25NM(1/4)
	2

	8
	
	护目镜
	工业级防雾型
	8

	9
	
	十字螺刀
	十字PH3X150mm
	8

	1
	密封施工训练平台
	塑料铲刀
	航空密封胶铲刀
	16

	2
	
	塑料钩针
	塑料钩针（航空专用）
	8

	3
	
	电子秤
	精准计数秤0.01g（0-1kg）
	4

	4
	
	护目镜
	工业级防雾型
	8

	5
	
	一字螺丝刀
	一字8X200mm
	8

	1
	软硬传动检查与校装训练平台
	飞机钢索夹
	WB0020070
	6

	2
	
	飞机松紧螺套扳手
	WB0020069
	6

	3
	
	飞机钢索张力计
	20-200LB（航空款）
	2

	4
	
	反光镜
	伸缩款
	2

	5
	
	温度计
	（-38度-200度）
	1

	7
	
	剪钳
	6寸
	8

	8
	
	尖嘴钳
	6寸
	8

	9
	
	鸭嘴钳
	6寸
	8

	10
	
	钢板尺
	（0-150mm）
	2

	11
	
	护目镜
	工业级防雾型
	8

	12
	
	棘轮扳手
	3/8驱动
	8

	13
	
	力矩扳手
	5-25NM(1/4)
	2

	14
	
	卷尺
	5M
	2

	15
	
	英制内六角套筒
	5/32
	2

	16
	
	12角套筒
	10mm
	2

	17
	
	开口梅花扳手
	10mm
	2

	18
	
	英制开口梅花扳手
	7/16
	2

	19
	
	英制开口梅花扳手
	1/2
	2

	20
	
	开口头
	1/2
	2

	1
	常用工量具使用训练平台
	十字螺刀
	十字PH3X150mm
	8

	2
	
	一字螺刀
	一字8X200mm
	8

	3
	
	平头冲
	4*150mm
	8

	4
	
	直杆冲
	15mm
	8

	5
	
	橡胶榔头
	直径30mm*高225mm
	8

	6
	
	英制开口梅花扳手
	7/16
	2

	7
	
	12角套筒
	7/16
	8

	8
	
	棘轮扳手
	3/8驱动
	8

	9
	
	卡环钳（内外）
	3寸
	8

	10
	
	英制开口梅花扳手
	9/16
	8

	11
	
	英制开口梅花扳手
	11/16
	8

	12
	
	英制开口头
	11/16
	2

	13
	
	英制12角套筒
	1/4
	8

	14
	
	英制开口梅花扳手
	1/4
	8

	15
	
	英制内六角扳手
	5/32
	8

	16
	
	开口梅花扳手
	8mm
	8

	17
	
	转接头
	1/4转3/8
	8

	18
	
	转接头
	3/8转1/4
	8

	19
	
	开口梅花扳手
	10mm
	8

	20
	
	剪钳
	6寸
	8

	21
	
	尖嘴钳
	6寸
	8

	22
	
	保险钳
	9寸
	8

	23
	
	大力钳
	6寸
	8

	24
	
	防静电腕带
	优质铜芯线
	8

	25
	
	腕带测试仪
	防静电
	2

	26
	
	力矩扳手
	5-25NM(1/4)
	2

	27
	
	护目镜
	工业级防雾型
	8

	28
	
	游标卡尺
	0-150mm（公英制）
	2

	29
	
	内径千分尺
	5-30mm
	8

	30
	
	塞尺
	0.02mm-1mm
	8

	31
	
	数字万用表
	电压量程0-4000V，电阻量程0-40MΩ
	4

	32
	
	毫欧表
	0.01mΩ-20KΩ
	4

	33
	
	手摇式兆欧表
	500V/500MΩ
	4


附表2：
	序号
	名称
	规格
	数量

	实训室配套耗材

	1
	保险丝
	MS20995C32(0.032 Inch )
	24

	2
	纸胶带
	20mm*50M
	24

	3
	标记笔
	无腐蚀油性笔
	24

	4
	保险丝
	MS20995C20(0.020 Inch )
	8

	5
	开口销
	MS24665-134(航材件配套起落架）
	200

	6
	渗漏测试液
	航空轮胎用
	4

	7
	凡士林
	标准件100ml
	5

	8
	管接头保护盖
	按管路尺寸（专用定制）
	100

	9
	密封胶
	航空密封胶
	25

	10
	异丙醇
	500ML
	2

	11
	凡士林
	标准件100ml
	5

	12
	别针保险
	MS21256-1
	200

	13
	润滑脂
	BMS33航化品款（1000G)
	2

	14
	红布袋
	MRO款（定制）
	100

	15
	保护袋
	7*10
	500

	16
	橡皮筋
	3217-100g
	2

	17
	直锁舌锁片
	定制
	800

	18
	预弯锁舌凸舌型锁片
	MS9276-11定制
	800

	19
	口罩
	透气防飞沫粉
	200

	20
	警告牌
	定制
	100

	21
	部件识别挂签
	定制
	100

	22
	一次性手套
	丁腈手套加厚
	200

	23
	毛巾
	30*70cm
	200

	24
	压舌板
	食品级
	200

	25
	加厚手提式塑料袋
	450*500mm
	200

	26
	棉布
	9英寸防刮伤
	200

	27
	seal ring
	30*2.5
	50

	28
	seal ring
	25*2.5
	50

	29
	调胶碗
	100ML
	500


 商务要求

一、招标信息：
湖南汽车工程职业学院航空器维修基本技能提升实训室建设采购招标。
二、预算及上限值：
预算：948365.5元。

三、完成时间：
合同签订，盖章生效后的15个日历日内。
四、付款：
按合同要求正常交付使用，验收合格后7个工日内，全额付款。

五、质量要求及售后服务：

1、所有货物必须符合竞争性谈判文件技术要求，具有出厂合格证或国家鉴定合格证。

2、本项目的质保期为一年，自项目双方代表在最终验收单上签字或盖章之日起计算免费质保期限。产品质量严格按国家相关规定执行，售后服务按国家标准或者行业标准实行三包要求执行。

3、中标单位负责送货到达采购单位指定的配送点，由此发生的所有费用，如运输、装卸、现场搬运、更换及售后服务等，均由投标人承担。

4、售后服务故障响应时效：接到故障报修后，30分钟内远程技术响应；4小时内派遣技术人员到达项目现场；一般故障 8小时内处置修复；重大故障24小时内排除。若供应商响应文件承诺的售后时效劣于上述要求，按实质性不响应处理。

5、为保证产品使用培训质量，供应商需组织具有CAAC-147维修培训机构授权教员完成现场实操培训，确保采购人教师掌握设备操作、实训项目开展、日常维护，教师可独立开展对应实训课程，供应商应在响应文件中提供其有效期内的CAAC-147维修培训机构证书复印件及其教员授权书复印件并加盖投标人公章作为履约能力证明材料。
六、货物验收标准和方法： 

1、按采购人要求，采购人将对货物的性能和技术要求进行检验，中标供应商须在验收现场提供必要的技术支持。验收结果经双方确认后，双方代表必须按规定的验收交接单上的项目对照合同填好验收结果并签名盖章，如发现货物与采购文件规定不符，采购人有权拒绝收货并向成交供应商提出索赔。

2、若数量、外观、部分功能不满足要求，判定验收不合格，成交供应商须在约定期限内完成整改、更换、补配，之后重新组织验收。

3、若技术参数、关键实训功能不满足谈判文件要求，采购人有权拒收货物，按合同约定追究成交供应商违约责任。

4、采购人可根据项目需要，邀请行业专家参与验收。

七、其他要求

1、投标人应给出所投标产品的详细技术数据；采购文件中主要技术参数及要求，投标人必须满足或超过，并不得有弄虚作假现象，否则作无效投标处理。

2、投标报价必须包括投标产品装卸、运输、安装调试等，并按招标文件采购清单的分项内容填报分项价格表，不得有缺项、漏项情形。如采购人在采购过程中对采购数量有调整的，按调整货物的综合单价调整最终结算费用。未按上述要求报价的，其投标无效。

3、本项目的材料、设备、施工必须达到现行的中华人民共和国的国家、行业和地方的一切与本项目相关的建设标准强制性条文。 
4、投标人报价应包含货物的制造、包装、运输(送至采购人指定地点)、实施过程中所需的一切人工、材料、物耗、工具、安装、装卸、保险和安装调试、验收、检验、 税金、维护维修等以及合同明示和暗示的责任、义务和风险的全部费用，还要考虑到合同中可能出现的索赔和变更。 
5、本采购文件未提到的有关产品（设备）的功能、标准、规范等要求，而国家和行业都有具体规范标准的以国家行业标准规范为准。中标供应商均不能以本文件未能提 出要求为理由而规避国家和行业强制规范、标准所规定的责任义务。
特别注意事项：

如投标人提供虚假材料谋取中标，在评标环节发现的，按无效投标处理。如中标后发现的，取消其中标资格，并送监管部门依法追究其法律责任。

本项目采购需求如有不一致以谈判文件内提供的采购需求为准。
