 采购需求明细
1.总体说明
1.1采购项目名称：岳阳县城乡垃圾收转运一体化建设项目（垃圾中转站压缩设备、除臭设备政府采购项目）
1.2技术规格、参数与要求：详见设备技术参数说明及清单（附后）
1.3供货范围：本项目采用费用包干方式建设（交钥匙项目，确保所有产品正常使用），合同总价包含但不限于项目所需的货物、材料购置等费用。供应商应根据项目要求和现场情况，详细列明项目所需的货物、设备及材料购置，以及产品运输保险保管、项目安装调试、税费、试运行测试通过验收、质保期免费保修维护等所有人工、管理、财务、税金等所有费用，如一旦中标，在项目实施中出现任何遗漏，均由中标人免费提供，采购人不再支付任何费用。
1.4验收标准和方法：本次招标采购产品质量和安装质量均需满足国家现行规范和标准要求。
1.5安装调试及技术服务(含培训)要求：本项目要求安装调试完毕后交验，并免费提供培训服务及相关技术资料。
1.6交货日期：合同签订后60日历天内全部交货、安装调试并验收合格。
设备技术参数说明及清单
	序号
	名称
	参数
	单位
	数量

	1
	四立柱垂直压缩式垃圾站
	1、 总体要求：
1.压缩方式为压头垂直压缩；
2.压缩油缸形式为三支油缸组合，即两支提升油缸+一支压缩油缸；
二、主要技术参数
1.工作高度:设备最大工作高度≤6.15米
2.设备外形尺寸（长×宽×高）:5700×3100×6150±50(mm)
3.主机功率：≥15KW
4.压缩油缸缸径：φ250
5.压实密度:≥0.92t/m3  
6.最大压缩力：≥120 t 
7.压缩仓的净空：≥5.3 m3
8.每块垃圾重量：≥4t，一次装两块。
9.日处理垃圾量：≥80t
10.垃圾块尺寸（长×宽×高）:1900×1650×1400±50(mm)
三、性能及要求
1.地坑内垃圾箱要求：
①采用整体式箱体：即箱体具有压缩仓、存贮仓、推铲工作仓；
②箱体钢板底板厚度≥10mm，侧板≥8mm；
③箱体上油管排列整齐、做防锈处理；
④箱体上电缆采用金属套管封闭走线，不允许外露（提供实物照片）；
2.机架:地面必须有四根导向立柱
①四立柱截面尺寸不小于250×250方管,厚度不小于8mm。
②设置防箱体坠落安全装置，确保人身安全和设备安全。（提供实物照片证明）
③箱体与立柱之间采用滚轮接触限位，间隙可调，滚轮与立柱接触部位局部加强，提升耐久性（提供实物照片证明）。
3.压头:
①压缩油缸与压头的联接方式采用球铰联接，提高安全性；
▲②压头底板采用高强度耐磨板，硬度≥400HB，屈服强度≥1200MPa，断后伸长率≥12%；（提供第三方带CMA或CNAS标识的检测报告，检测内容须包括硬度、屈服强度、断后伸长率）；
③压头上设置4支用于提箱的插销，插销直径≥40mm；
▲④压缩装置中的销轴具有较好的防腐性能；需满足《GB/T 10125-2021 人造气氛腐蚀试验盐雾试验》720h中性盐雾试验,检验结果评级不低于 9 级。（提供第三方带CMA或CNAS标识的检测报告）
4.电气系统：
①采用自动、手动两套控制系统：即当电气系统出现故障时，可采用手动继续工作；
②采用 PLC 程序控制；
▲③电气控制柜具有良好的防水防尘性能；其防水性能不低于于IPX6，防尘性能不低于于IP5X（提供第三方带CMA或CNAS标识的检测报告）
④设有接地电阻≤0.4Ω，确保设备人身安全；
5.液压系统：
①油箱散热性能良好； 
②采用分体式阀组，管路简洁美观；
③油箱顶面四周设置积油槽，保持油箱顶面清洁，防止积油、积水；
④组合油缸上设置液压锁，防止爆管后箱体下坠，确保安全；（提供实物照片）
6.结构件：结构件表面防腐技术先进，箱体内外表面都经过喷丸和特殊防锈防腐处理。（抛光/喷砂除锈等级须达到Sa2.5级）
▲7.垃圾压缩机的焊接工艺符合相关要求；(提供第三方焊接工艺评定报告)
	套
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	2
	无立柱垂直压缩式垃圾站
	一、总体要求：
1.设备压缩方式为压头往后侧翻式或压头侧翻式垂直压缩；
2.箱体举升过程具有水平前移功能；
3.设备地面以上无立柱；（提供实物照片佐证）
4.工作高度:设备最大工作高度≤5.6米；
5.设备地坑尺寸（长×宽×深）:≤6200×3500×1900 (mm)； 
二、主要技术参数
1.主机功率：≥15KW；
2.压缩油缸：φ250；
3.压头侧翻时间：≤40s，卸料升降时间：≤150s；
4.压实密度：≥0.92t/m3；  
5.最大压缩力：≥120 t ；
▲6.压缩仓的净空：≥5.3m3，总容积：≥10.5m3；（1-6项提供第三方带CMA或CNAS标识的检测报告）
7.每块垃圾重量：≥4t，一次装两块；
8.日处理垃圾量：≥80t
9.垃圾块尺寸（长×宽×高）:1900×1650×1400±50(mm)；
10.箱体举升离地高度：≥1600mm；
11.箱体举升过程水平前移距离：≥1250mm；（提供第三方带CMA或CNAS标识的检测报告）
12.液压系统连续工作情况下油温：≤60℃；
13.压缩机工作噪声：≤65dB；
三、性能要求：
1.地坑内垃圾箱要求：
①采用整体式箱体：即箱体具有压缩仓、存贮仓、推铲工作仓；
②箱体钢板底板厚度≥10mm，侧板≥8mm；
③箱体上油管排列整齐、做防锈处理；
④箱体上电缆采用金属套管封闭走线，不允许外露；
2.举升机构：
▲①举升机构与箱体固定连接，并设置于箱体两侧；（提供第三方带CMA或CNAS标识的检测报告及实物照片）
②举升机构设置防箱体坠落安全装置，确保人身安全和设备安全；
▲③举升机构中的销轴、安装支座具有较好的防腐性能；需满足《GB/T 10125-2021 人造气氛腐蚀试验盐雾试验》720h中性盐雾试验,检验结果评级不低于 9 级。（提供第三方带CMA或CNAS标识的检测报告）
▲④举升机构杆件相互无铰接，减少维修维护。（提供第三方带CMA或CNAS标识的和实物照片）
3.压头:
①压缩油缸与压头的联接方式采用球铰联接，提高安全性；
②压头底板采用高强度耐磨板，硬度≥400HB，屈服强度≥1200MPa，断后伸长率≥12%；（提供第三方带CMA或CNAS标识的检测报告，检测内容须包括硬度、屈服强度、断后伸长率）；
③压头与压架采用尼龙滑块导向限位，有效导向长度≥600mm；
4.电气系统：
①采用自动、手动两套控制系统：即当电气系统出现故障时，可采用手动继续工作；
②采用 PLC 程序控制；
③电气控制柜具有良好的防水防尘性能；其防水性能优于IPX6，防尘性能优于IP5X（提供第三方带CMA或CNAS标识的检测报告）
④设有接地电阻≤0.4，确保设备人身安全；
5.液压系统：
①油箱散热性能良好； 
②管路简洁美观；
③油箱顶面四周设置积油槽，保持油箱顶面清洁，防止积油、积水；
④举升油缸杆头设置液压锁，防止爆管后箱体下坠，确保安全；
6.结构件：结构件表面防腐技术先进，箱体内外表面都经过喷丸和特殊防锈防腐处理。
7.垃圾压缩机的焊接工艺符合相关要求；
	套
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	3
	高压智能喷雾除臭设备
	一、主要参数：
（1）电源电压：AC380V±10% 、50HZ
（2）电机功率：≥1.5KW  
（3）高压柱塞泵：10L-16L
（4）喷雾方式：高压喷雾式
（5）机箱材质：304不锈钢
（6）控制主板：PLC+7寸触摸屏
（7）网络接口：4G、以太网、RS485、WLAN
（8）控制方式：机身按键、触摸屏、遥控器。
（9）外形尺寸： ≥L1000mm*H850mm*W600mm
（10）药剂配比：自动配比药液
（11）净 重：≤100KG
二、性能要求（具有以下多个系统）：
1）安全自动泄压：当喷雾机停止工作时，机体自动将高压喷管的压力释放，防止喷头滴水；　　
2）自动缺水、缺药断电：防止因无水时泵空转现象，提高泵寿命； 
3）自动喷雾系统：操作人员可根据实际情况设定喷雾时间和喷雾间隔时间。
4）应用回流新技术：避免管道积水、沉淀、长苔、保障喷头喷雾效果，喷头配有止滴器，喷头不滴水。配备多重过滤器和过滤箱，有效净化水源，减少喷头堵塞，增加运行效率。
5）自动配比功能：系统可以根据要求的药剂的配比，自动配比出符合要求的药剂溶液，并储存于缓存水箱内，供喷雾系统使用，这样既便是在停水状态下只要有水就可以实现继续喷雾除臭和降尘。
6）故障报警和信息显示模块：当设备缺液时蜂鸣器一直响，提示加药。正常工作时绿色指示灯亮，进水时黄色指示灯亮。
7）系统功能：可根据实际情况设定开机和停机时间，设定范围可根据环境需求设定为全天24小时工作或者分几个时间区域工作。
8）触摸屏：自主研发软件、硬件，对设备进行控制与管理。
9）遥控功能：可随时控制设备运行、启动与停止、模式选择，方便操作。
三、检测性能
▲1、所投产品智能喷雾除臭设备通过接地电阻检测实验，且检测结果≤0.05Ω。（需提供相关检测报告，报告中须体现检测依据为GB4706.1-2005 家用和类似用途电器的安全）
▲2、所投产品智能喷雾除臭设备通过厂界噪声检测且数值≤60dB。（需提供相关检测报告，工作噪音测量须在厂界外一米处（依据 GB12348-2008《工业企业厂界环境噪声排放标准》）
3、所投产品智能喷雾除臭设备通过浪涌（冲击）试验，且试验中和试验后样品均能正常工作。
	套
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[bookmark: _GoBack]备注：采购内容包括新开镇、筻口镇等14座垃圾中转站、城区3座垃圾中转站压缩设备、5套除臭设备的购置。
